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Программа стажировки по охране труда для токаря

1. Пояснительная записка

В соответствии со статьей 225 Трудового кодекса РФ и пунктом 2.2.2 Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций, утвержденного постановлением Минтруда России и Минобразования России от 13 января 2003 г. № 1/29, работодатель обязан организовать стажировку лиц, принимаемых на работу с вредными и (или) опасными условиями труда.

Стажировка проводится по данной программе, составленной с учетом нормативных правовых актов по охране труда, локальных актов организации, инструкций по охране труда, технической и эксплуатационной документации на оборудование.

Продолжительность стажировки устанавливается не менее 14 рабочих дней (рабочих смен) для работников, впервые допущенных к работе по профессии. Для работников, уже имеющих соответствующий опыт работы на аналогичном оборудовании, время проведения стажировки может быть сокращено руководителем стажировки, но не более чем в 2 раза, при условии изложения всех тем в разделах приведенной программы.

Данная программа составлена в соответствии с профессиональным стандартом «Токарь», утвержденным приказом Минтруда России от 13 марта 2017 г. № 261н для токаря II разряда.

2. Введение

В соответствии с требованиями Правил по охране труда и профессионального стандарта «Токарь» работник в ходе стажировки должен получить навыки безопасной самостоятельной работы. Для этого он должен знать:

· технологический процесс проведения работ на токарном станке;

· инструмент и оборудование, находящиеся на рабочем месте, в рабочей зоне и в пределах контролируемых подразделением территории и помещений;

· опасные и вредные производственные факторы на рабочем месте и их воздействие на организм человека, а также методы и приемы их снижения;

· правила применения средств индивидуальной защиты и средств коллективной защиты, установленных на оборудовании (предохранительные, тормозные устройства и ограждения, системы блокировки, сигнализации, аварийного отключения), и т. д.;

· требования к безопасной организации и содержанию в чистоте и порядке рабочего места;

· требования охраны труда при эксплуатации и техническом обслуживании (ремонте) оборудования, находящегося на рабочем месте.

3. Тематический план

	№ п/п
	Наименование раздела
	Время проведения

	1
	Издание приказа о назначении руководителя (специалиста), ответственного за проведение стажировки 
	До начала проведения

	2
	Инструктаж по охране труда при проведении токарных работ. Изучение инструкций по охране труда на данном рабочем месте (по профессии и видам работ). Общие сведения о технологическом процессе и оборудовании на данном рабочем месте. Вредные и опасные производственные факторы. Назначение, устройство, принцип действия, правила технической эксплуатации токарного станка
	2 смены

	3
	Изучение правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты. Практические тренировки правильного применения средств индивидуальной защиты.

Место нахождения медицинской аптечки
	2 смены

	4
	Анализ исходных данных для выполнения токарной обработки поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12–14 квалитетам на универсальных токарных станках
	1 смена

	5
	Настройка и наладка универсального токарного станка для обработки поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12–14 квалитетам
	1 смена

	6
	Выполнение технологических операций точения наружных и внутренних поверхностей простых деталей с точностью размеров по 12–14 квалитетам в соответствии с технической документацией
	2 смены

	7
	Заточка простых резцов и сверл, контроль качества заточки
	2 смены

	8
	Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков в соответствии с технической документацией
	2 смены

	9
	Поддержание требуемого технического состояния технологической оснастки (приспособлений, измерительных и вспомогательных инструментов), размещенной на рабочем месте токаря
	2 смены

	10
	Оценка результатов прохождения стажировки
	После окончания стажировки

	ИТОГО
	14 смен


